
صنعت فـــولاد و چالـش هـای 
ابتــدای ســال 1402 در  آن 

مهندس جهاندار شُکری

مدیرعامل شرکت ذوب آهن بیستون

 1402 سـال  نخسـت  ماهـه  چنـد  در  فـولاد  صنعـت 
چالش هـای زیـادی بـه خـود دیـد کـه از جملـه مهم ترین 

آنهـا تأمیـن انـرژی اسـت.
بـا عنایـت به اینکـه مهم تریـن و حیاتی ترین عامـل تولید 
در صنعـت فـولاد انـرژی و در رأس آن انـرژی بـرق اسـت، 
کمبـود یـا افزایـش قیمـت آن باعث ایـراد خسـارت جدی 
در تولیـد می شـود. درسـال جـاری هماننـد سـال گذشـته 
قطـع بـرق و سـهمیه بندی غیرکارشناسـی آن را داشـتیم و 
نتیجـه  این کمبـود، چیزی جز تعطیلی برخـی کارخانه ها، 
کاهـش تولیـد و افزایـش هزینه هـای تمـام شـده نبـود. 
قاعدتـا بـا کاهش میزان تولیـد هزینه تمام شـده یک واحد 
کالا افزایـش می یابـد. بـرای صنعـت فـولاد ایـن موضـوع 
بسـیار حیاتی و دارای اهمیت اسـت. مضـاف بر اینکه عدم 
اجـرای تعهدات فـروش به دلیل کمبود حامـل انرژی باعث 
بی اعتمـادی در مشـتریان شـرکت شـده و بازارهایـی که با 

مشـقت فـراوان به دسـت آمـده از دسـت خارج می شـود.

ایـن درحالی اسـت که کشـورهای رقیب هر لحظـه درحال 
تقویـت بـازار خـود هسـتند و در بـه چنـگ آوردن بازارهای 

ایـران تعلـل نمی کنند.
امیـد اسـت در آینده ایـن چالش بزرگ با سیاسـت های بجا 
و مناسـب رفـع گـردد. پیگیری های فراوانی توسـط انجمن 
فـولاد در ایـن زمینـه انجـام گرفتـه و توجیحه هـای فنـی 
و عملیاتـی ارائـه شـده اسـت. لازم اسـت سیاسـت گذاران 
محتـرم در اتخـاذ تصمیم هـای اینچنینـی مسـائل فنی را 

هـم در نظـر بگیرند.
در صنعـت فـولاد برخـاف خیلی از صنایع دیگر خاموشـی 
موقـت، ضربـات سـنگینی بـه تولیـد وارد می کنـد. فرآیند 
تولیـد در فـولاد به گونه ای اسـت کـه نمی توانـد بافاصله 
بـا وصل شـدن برق شـروع به تولیـد نماید و پروسـه زمانی 
طولانـی جهـت آمـاده شـدن مجـدد کوره هـا نیـاز اسـت. 
بنابرایـن در صـورت خاموشـی به مدت کوتاه، خـواب تولید 

داشـت.  خواهیم  طولانی 
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ــه  ــکری ک ــی شُ ــروه صنعت ــی گ ــریه داخل نش
پیــش از ایــن بــا عنــوان »گزیــده جهــان 
ــس  ــن پ ــید، از ای ــاپ می رس ــه چ ــولاد« ب ف
ــر  ــتون« منتش ــن بیس ــوان »ذوب آه ــا عن ب

ــد. ــد ش خواه
تــا کنــون 10 شــماره از نشــریه گزیــده جهــان 
فــولاد بــه عنــوان نشــریه داخلــی گــروه 
ــیده اســت. در  ــاپ رس ــه چ ــکری ب ــی شُ صنعت
ایــن شــماره ها عــاوه بــر اخبــار داخلــی گــروه 
صنعتــی شُــکری، متخصصین و کارشناســان این 
گــروه در حوزه هــای مدیریــت صنعتــی، فــولاد، 
ذوب آهــن، نیــرو، مدیریــت انــرژی، محیــط 
زیســت و ... اقــدام بــه انتشــار مقــالات علمــی، 
ــران  ــولاد ای ــوزه ف ــای ح ــا و ظرفیت ه چالش ه

و جهــان می پرداختنــد.
ــی  ــروه صنعت ــی گ ــریه داخل ــاپ نش ــه چ روی
ــه صــورت  ــی ب ــا همــان رویکــرد قبل شُــکری ب
نشــریه داخلــی اما بــا عنــوان گزیــده »ذوب آهن 

منتشر خواهد شــد. بیســتون« 

همـراهان و مخاطبیـن گـرامی 
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توجـه بـه میانگیـن مصـرف بـه جـای پیـک مصـرف در لحظـه، یکـی دیگـر از مـواردی 
اسـت کـه بایسـتی مـد نظـر قـرار گیـرد. در فراینـد تولیـد مـذاب دیمانـد لحظـه ای وجود 
دارد. متأسـفانه وزارت نیـرو بـه جـای توجـه بـه میانگیـن مصرف بـر روی پیک بـار تمرکز 
می کنـد. مشـورت و ارتبـاط مؤثر بـا بخش خصوصـی و تولیدکننده و آگاهـی وزارت نیرو از 

فرآینـد تولیـد می توانـد کمـک بزرگـی در تصمیم گیری مسـئولین باشـد.
 امـروزه صنعـت فـولاد عـاوه بر کمبـود انرژی بـا افزایـش غیرمنطقی قیمت روبرو اسـت 
بـه طـور مثـال: قیمت گاز در سـال جـاری چندین برابر شـده اسـت که همین خـود باعث 
توجیه پذیـری پاییـن صنعـت فولاد اسـت که نه تنهـا از ورود سـرمایه گذار جدیـد جلوگیری 

می کنـد، بلکـه باعـث فـرار سـرمایه از این بخش خواهد شـد.
چالـش دیگـر ایـن صنعـت وضع عوارض بـر زنجیره فـولاد جمعا حدود 20 درصد اسـت که 
بـه طـور کامـل مغایر با اهداف ملی می باشـد . شـکی نیسـت که فـولاد پـس از نفت جزو 
ارزآورتریـن صنعـت در کشـور اسـت کـه سـالانه ارز فراوانی به سـامانه نیمـا تزریق می کند 

و عمـا تأمیـن ارز را در حجم بالا بـر عهده دارد. 
نکتـه مهم اینجاسـت کـه در حال حاضر کشـورهای هدف صادراتی عـوارض قابل توجهی 
بـر واردات فـولاد وضـع کردنـد. در ایـن موقعیـت انتظـار بر این اسـت دولـت حمایت های 
خـود را از فـولاد بیشـتر کنـد. برعکـس، کشـور ایـران نیـز از سـوی دیگـر عـوارض وضع 

نمـوده و وضعیـت را وخیم تـر کرده اسـت.
شـایان ذکـر اسـت سـالانه حـدود 12میلیـون تـن مـازاد تولیـد فـولاد در کشـور داریم که 
بایـد صـادر شـود. بنابراین »وضـع عوارض برصـادرات به دلیل کنتـرل بازار داخلـی« دراین 
شـرایط سیاسـت مناسـبی بـه نظر نمی رسـد. در این خصـوص هیچ مشـورت و هماهنگی 
بـا بخـش خصوصـی، خصوصـا انجمـن فـولاد صـورت نگرفته و ایـن موضـوع بخش های 
دیگـر را هـم تحـت تأثیـر قـرار داده اسـت، به طـور خاص بـورس کالای کشـور که حجم 
بزرگـی از آن اختصـاص بـه صنعـت فـولاد و صنایـع پسـین و پیشـین آن دارد. مسـلما 
مـواردی چـون کمبـود انـرژی و افزایـش قیمـت آن، همچنیـن وضـع عـوارض در کاهش 
قیمـت سـهام شـرکت های فـولادی تأثیـر مسـتقیم دارد و باعـث کاهـش جذابیـت و افت 
قابـل توجـه شـاخص بـورس می شـود کـه همین موجـب فـرار سـرمایه از بـورس و ایجاد 
حبـاب در سـایر بازارهـا می شـود. افـت شـاخص در ماه هـای گذشـته خـود بـر ایـن گفته 

صحـه می گـذارد. 
ایـن درحالـی اسـت کـه کشـورهایی همچـون روسـیه و چیـن بـا دامپینگ هایـی کـه در 
بازارهـای صادراتـی ایـران انجـام داده انـد، عمـا سـهم فـولاد ایـران را کاهـش می دهنـد.
چالـش بعـدی صنعـت فـولاد، صـدور مجـوز صـادرات بـرای تجـار و بازرگانـان اسـت. در 
سـال های اخیـر یـک نماینـده از جانب شـرکت های فـولاد بـه وزارتخانه جهت انجـام امور 

صـادرات معرفـی می شـد. اخیـرا بـا صـدور بخشـنامه های جدیـد کـه همه بدون مشـورت 
بخـش خصوصـی و جزئـی نگـر بودند، بخشـی از صادرات دسـت واسـطه ها اسـت. شـاید 
در نـگاه اول ایـن اتفـاق مبـارک باشـد امـا بـا نگاهـی دقیـق کامـا مشـخص اسـت که  
واسـطه هایی کـه تولیـد کننـده نیسـتند، الزامی به ارائـه ارز به سـامانه ندارنـد و ارز حاصل 
از صـادرات را در بـازار آزاد و بـه قیمـت بـازاری ارائـه می دهنـد؛ در حالـی کـه تولیدکننـده 
موظـف بـه ارائـه ارز بـا نـرخ نیمایـی می باشـد. ایـن تفاوت باشـک ایجـاد رانت کـرده و 
مشـکات سـال های پیـش را دوبـاره بـه وجود خواهـد آورد که ایـن مورد مغایر بـا اهداف و 
برنامه هـای تعییـن شـده اسـت. مسـلما افزایش صـادرات رقبای سـالم دراین حـوزه به نفع 
اقتصـاد کشـور و مـردم شـریف ایران خواهد بـود، اما موضوع این اسـت که ایـن نوع رقابت 
ناسـالم بـوده و در واقـع ضربـه ای بـه صنعت خواهـد بود و باعث سـود کان واسـطه ها از 

صـادرات بی ضابطـه فـولاد خواهد شـد.
راهـکار پیشـنهادی در ایـن خصوص الزام واسـطه ها بـه خرید و عرضه محصـولات فولادی 
صادراتـی از طریـق رینـگ صادراتـی بـورس کالا اسـت. در صـورت فراهم سـازی امـکان 
معامـات در حجـم پاییـن، ایـن موضـوع قابـل انجـام خواهـد بـود در هر صـورت هدایت 
درخواسـت های واسـطه های صادراتـی بـه مسـیر رینـگ صادراتـی باعـث نظام مند شـدن 

صـادرات و کاهـش تقاضـای کاذب و هیجانـات قیمتـی خواهد شـد.
 امیـد دارم درآینـده نزدیک مشـکات یاد شـده برطرف شـود چـرا که اگر ایـن مهم محقق 
نشـود، انگیـزه تولیدکننـده کاهش یافتـه و نه تنها سـرمایه گذار جدید به صنعـت فولاد وارد 
نمی شـود، بلکـه سـرمایه گذاران موجـود نیـز بـا مسـتهلک شـدن سـرمایه ها و عـدم وجود 

سـرمایه بـرای بازسـازی، از دور بازار خارج خواهند شـد.   
به امید روزهای روشن تر در صنایع کشور 
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اسـتانداری  اقتصـادی  معاونـت  سرپرسـت  محمـدی  دکتـر 
کرمانشـاه گفت: با حمایت اسـتاندار کرمانشـاه و پیگیری های 
بیسـتون  ذوب آهـن  کرمانشـاه،  منطقـه  بـورس  سـازمان 

کرمانشـاه وارد بـورس شـد.
ذوب آهـن بیسـتون در جلسـه هیأت پذیرش شـرکت بورس 
و اوراق بهـادار تهـران توانسـت مجـوز ورود به بازار سـرمایه 
را دریافـت نمایـد. بـا پیگیری هـای صـورت گرفتـه توسـط 
بـورس منطقـه ای کرمانشـاه و حمایت هـای ویـژه اسـتاندار 
پـس از برگـزاری جلسـات مختلـف نهایتـا هیـأت پذیـرش 
بـورس اوراق بهـادار تهـران موافقت خود با پذیرش شـرکت 

ذوب آهـن بیسـتون را اعـام نمـود. ایـن شـرکت پـس از 
طـی فرایندهـای مـورد نیـاز در تابلوی معامات بـورس قرار 

گرفت. خواهـد 
در حـال حاضر شـرکت های پتروشـیمی کرمانشـاه، سـیمان 
غرب و سـرمایه گذاری اسـتان کرمانشـاه، شـرکت های بورسی 

می باشند. اسـتان 
پذیرش شـرکت ذوب آهن بیسـتون از این منظر دارای اهمیت 
ویـژه ای می باشـد کـه ایـن شـرکت بـه طـور کامـل تحـت 
مالکیـت بخـش خصوصی بـوده و بعـد از غریب به 1۳ سـال 
شـرکت دیگری از اسـتان در ایـن بازار بورس پذیرفته می شـود.
بـا توجـه بـه ظرفیت های بازار سـرمایه از سـایر شـرکت های 
اسـتان نیـز دعـوت می کنیم تـا از ایـن ظرفیت بهـره برده و 

از راه هـای نویـن تأمیـن مالی اسـتفاده نمایند.

بعـد از پذیـرش شـرکت سـهامی عـام پـروژه سـوخت سـبز 
زاگـرس، شـرکت ذوب آهـن بیسـتون دومیـن مجموعـه ای 
اسـت که در سـال جاری از ظرفیت بازار سـرمایه برای تأمین 

مالـی اسـتفاده می نمایـد.

اخبــــار 

ذوب آهـن بیسـتون کرمانشـاه وارد بـازار 
شـد بورس 
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هم زمـان بـا هفتـه دولـت، آییـن رونمایـی از خـط تولیـد 
تیرآهـن IPN شـرکت جهـان فـولاد غـرب بـا حضـور وزیر 
صنعـت، معـدن و تجارت و اسـتاندار کرمانشـاه برگزار شـد. 
متخصصـان شـرکت جهان فولاد غـرب به تازگـی موفق به 

تولیـد تیرآهن مدل IPN شـده اند. 
تیرآهـن مـدل IPN نـوع خاصی از تیرآهن اسـت کـه آنالیز 
ویـژه ای دارد و از نظـر شـیمیایی و ابعـادی اسـتانداردهای 
بین المللـی متفاوتـی دارد. تولیدکننـدگان معـدودی توانایـی 
تولیـد تیرآهـن IPN را دارنـد، بـه طـوری که در ایـران فقط 
شـرکت دولتـی فولاد مبارکـه اصفهـان آن را تولیـد می کند 
و شـرکت جهـان فـولاد غـرب تنهـا تولیدکننـده ایـن نـوع 

تیرآهـن در کارخانجـات بخـش خصوصی کشـور اسـت. 
ایـن نـوع تیرآهـن به دلیـل دارا بـودن اسـتحکام و مقاومت 

کاربردهـای   ،IPN مـدل  تیرآهن هـای  بـه  نسـبت  بالاتـر 
ویـژه ای از جملـه در سـازه های صنعتـی، صنعت کشـتیرانی 

و صنایـع سـنگین دارد. 
مدیرعامـل شـرکت جهـان فـولاد غـرب می گویـد: تولیـد 
نوعـی  IPN در واقـع مسـتلزم دراختیـار داشـتن  تیرآهـن 
شـمش بـا آنالیـز و مقاومـت ویـژه به نـام ST52 اسـت که 
خوشـبختانه ایـن نـوع شـمش با همـت متخصصـان گروه 
صنعتـی شُـکری در مجتمـع ذوب آهن بیسـتون تولید شـده 

ست.  ا
اکنـون  هـم  غـرب  فـولاد  جهـان  شـرکت   IPN تیرآهـن 
بـه کشـور ترکیـه صـادر می شـود و مدیـران ایـن شـرکت 
امیدوارنـد بـا توجـه بـه این کـه تولیدکننـدگان معـدودی در 
منطقـه توانایـی تولیـد ایـن محصـول را دارنـد، ایـن پـروژه 
زمینه رشـد صادرات، بدسـت آوردن بازارها و مشـتریان جدید 

و ارزآوری بیشـتر را فراهـم کنـد. 

ایـن محصـول جهـت مصـارف خـاص در بازارهـای هـدف 
صادراتـی تولید شـده اسـت و بـا توجه به کسـب ۳۵ درصد 
از سـهم صـادرات تیرآهـن کشـور توسـط شـرکت جهـان 
فـولاد غرب، صـادرات این محصـول جدیـد می تواند موجب 

افزایـش صـادرات و  ارزآوری بـه کشـور گردد.

غـرب  صادراتـی  و  تولیـدی  توانمندی هـای  نمایشـگاه  در 
بـه  اقـدام  کرمانشـاه  اسـتان  از  تولیـدی  واحـد   ۳0 کشـور، 
معرفـی توانمندی هـای تولیدی خـود در زمینه هـای مختلف 
از جملـه صنایـع غذایـی، فـولاد، بـرق و الکترونیـک، صنایع 
شـیمیایی، صنایـع چـوب، دانش بنیان، پوشـاک، کشـاورزی 
و صنعـت سـاختمان کردنـد. این نمایشـگاه بـه منظور جذب 

سـرمایه گذار و پیشـرفت اقتصـادی اسـتان برگـزار شـد.
شـرکت های ذوب آهـن بیسـتون، جهـان فولاد غرب، سـیما 
فـولاد جهان و جهـان صنعـت کرمانشـاه ) زیرمجموعه گروه 

صنعتی شُـکری ( کـه از بزرگتریـن و معتبرترین شـرکت های 
اسـتان نیـز مـی باشـند در ایـن نمایشـگاه حضـور داشـته و 
دانـش فنـی  و توانمندی هـای خـود در تجـارت و اسـتفاده از 

فنـاوری هـای جدید را بـه نمایش گذاشـتند.
ایـن نمایشـگاه از هفتم تا دهم شـهریور مـاه در محل دائمی 
بالـغ  مسـاحتی  بـا  کرمانشـاه  بین المللـی  نمایشـگاه های 

بـر 1700 متـر برگـزار شـد.  هـدف از ایـن رویـداد، حمایـت از 
واحدهـای تولیدی اسـتان کرمانشـاه به منظـور ترویج تجارت 

و توسـعه اقتصـادی منطقـه  عنوان شـد.
گفتنـی اسـت محصـول جدیـد جهان فـولاد غرب بـا عنوان 
تیرآهن IPN در این نمایشـگاه به نمایش گذاشـته و توسـط 

اسـتاندار و مسـئولین ارشد اسـتان بازدید شد.

بـا حضـور وزیـر صمـت، آئیـن پیـش بهـره بـرداری، تولید 
آزمایشـی و پیـش راه انـدازی واحـد احیـا )آهـن اسـفنجی( 

مجتمـع ذوب آهـن بیسـتون برگـزار شـد. 
فـاز دوم مجتمـع ذوب آهـن بیسـتون به ظرفیـت 200 هزار 
تـن در سـال بـه مناسـبت گرامیداشـت هفتـه دولـت بـا 
حضـور )دکتـر عبـاس علی آبـادی( وزیـر صنعـت، معـدن و 

تجـارت، در مرحلـه پیـش راه انـدازی قـرار گرفـت. 
ایـن مراسـم بـا حضـور محمـد طیـب صحرایـی اسـتاندار 
کرمانشـاه، نمایندگان اسـتان کرمانشاه و مسـئولین در حوزه 
صنعـت و معـدن برگـزار شـد. در ایـن مراسـم، وزیـر صمت 
بـر لزوم حمایـت از صنعتگران و تولیدکنندگان کشـور تأکید 
داشـتند و از گـروه صنعتـی شُـکری بـه دلیـل تاش هـای 
محدودیت هـای  وجـود  بـا  تولیـد  عرصـه ی  در  بی وقفـه 

فـراوان تقدیـر کردند. 

لازم بـه ذکـر اسـت، شـرکت مجتمـع ذوب آهـن بیسـتون 
فعالیـت خـود را از سـال 1۳91 آغاز کرد و توانسـت در سـال 
1۳97 فـاز نخسـت خـود را در بخش ریخته گری مـورد بهره 
بـرداری قـرار دهد. بـا راه اندازی این شـرکت زنجیـره تأمین 
یـک میلیـون تـن فـولاد در غـرب کشـور تکمیـل خواهـد 

 . شد
گروه صنعتی شُـکری بـا بکارگیری حداقل 1700 نفـر از جوانان 
برومند کشـور عزیزمان سـهم قابل توجهی در اشـتغال اسـتان 
ایفـا می کند. چشـم انداز این گروه تبدیل شـدن بـه صادرکننده 

برتـر محصولات فولادی در کشـور می باشـد.

رونمایی از محصول جدید جهان فولاد غرب

حضـور پـر رنـگ گـروه صنعتـی شُـکری 
و  تولیـدی  توانمندی هـای  نمایشـگاه  در 

صادراتـی غـرب کشـور

آیین پیـش بهره برداری، تولید آزمایشـی 
و پیـش راه انـدازی واحـد احیـا مجتمـع 

ذوب آهـن بیسـتون برگزار شـد

اخبــــار 
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هفدهمیـن نمایشـگاه بین المللـي معـدن و فـولاد در تاریـخ 
10 لغایت 12 آبان ماه 1402در تاشـکند ازبکسـتان برگزار شـد. 
بـه گـزارش روابط عمومـي شـرکت ذوب آهن بیسـتون، این 
نمایشـگاه از سـه پاویـون متشـکل از شـرکت هاي اروپایـي 
و آسـیایي فعـال در حوزه هـاي لجسـتیک، حمـل و نقـل، 

ماشـین آلات، معـدن و فلـزات  تشـکیل شـده بود.
شـرکت ذوب آهـن بیسـتون نیـز بـه منظـور دسـتیابي بـه 
بازارهـاي صادراتـي و ارتبـاط بـا بـازار جهاني مقاطـع فولادي 

در ایـن دوره از نمایشـگاه حضـور پیـدا کـرد.
مدیـر دفتـر فنـي و مهندسـي گـروه صنعتي شُـکري گفت: 
»بازدیـد سـرمایه گذاران، مدیـران صنایـع بـزرگ جهـان این 
بـا  را پیـش آورد تـا شـرکت ذوب آهـن بیسـتون  فرصـت 

حضـور در این نمایشـگاه به ارائـه توانمندي ها و محصولات 
فـولادي خود بپـردازد.«

مهنـدس بهـروز رحیمـي بیـان داشـت: ذوب آهـن بیسـتون 
توانسـت با شـرکت در بـازار مقاطع فولادي، آهن اسـفنجي و 
شـمش فولادي با اسـتقبال چشمگیري از سـوي شرکت هاي 
فعـال در زمینه هـاي ساختمان سـازي و پروژه هـاي در دسـت 

احـداث عمراني روبـرو گردید. 
امسـال در هفدهمیـن دوره این نمایشـگاه شـرکت ها در 180 
غرفـه طیـف کاملـي از فناوري هـا، محصـولات و خدمـات 
معدنـي و فـولادي خـود را بـه نمایـش گذاشـتند. مدیـر دفتر 
فني و مهندسـي گروه صنعتي شـکري خاطر نشـان سـاخت: 
»ایـن نمایشـگاه یک بسـتر تجـاري براي هـزاران خریـدار و 
تأمین کننـده بین المللـي در زمینه های معدن، زمین شناسـي، 

نقشـه برداري و سـایر صنایـع مرتبط، تبدیل شـده اسـت.«
از شـهرهاي مختلـف  ایـن نمایشـگاه  بازدیدکننـدگان  اعـم 

ازبکسـتان بودنـد امـا بازدیدکنندگانـي از کشـورهای اتریـش، 
آذربایجـان، کانـادا، جمهوري چک، اسـتوني، فناند، فرانسـه، 
آلمـان، ایتالیا، قزاقسـتان، قرقیزسـتان، باروس، کره، روسـیه، 
اسـپانیا و ترکیه نیز از نمایشـگاه بازدید کردند. این نمایشـگاه 
دسترسـي بـه اطاعـات در مـورد فناوري هـا و محصـولات 
جدیـد را فراهـم کـرده و بـرای غرفـه داران فرصـت مطالعـه 
فعالیـت رقبـا و مذاکـره جهـت خریـد را نیـز ایجـاد مي کند.

 حضور شرکت ذوب آهن بیستون در نمایشگاه
بین المللي معدن و فولاد تاشکند

آییـن تجلیـل از صنعتگـران و معدنـکاران نمونه کرمانشـاه 
در تیرمـاه 1402 بـا حضـور اسـتاندار، رئیـس اتـاق بازرگانـی 
کرمانشـاه، عضـو کمیسـیون صنایـع و معـادن مجلـس و 
تعـدادی از مدیـران و فعـالان اقتصـادی کرمانشـاه در اتـاق 

بازرگانـی، صنایـع، معـادن و کشـاورزی برگـزار شـد.
محمد طیب صحرایی اسـتاندار کرمانشـاه در این نشسـت بر 
لـزوم حـل مشـکات بخـش تولید با کسـب نظـر از فعالین 

اقتصـادی و برگزاری نشسـت های تخصصـی تأکید کرد.
سـید جواد حسـینی کیا عضـو کمیسـیون صنایـع و معادن 
مجلـس نیـز از پیگیری مجلس برای حل مشـکات بخش 
تولیـد خبـر داد و گفت: طرحی در دسـت پیگیـری داریم که 
بـر اسـاس آن خط تولیـد هیچ واحـدی نباید تعطیل شـود.

جهانبخـش شـکری رئیس خانـه صنعت و معدن کرمانشـاه 
نیـز بـه بیان مشـکات بخـش تولیـد در زمینه قطـع برق، 

نقدینگی، زیرسـاخت هـا و... پرداخت.
در ایـن مراسـم شـرکت هـای ذوب آهـن بیسـتون و جهـان 
فـولاد غـرب بـه عنـوان واحدهـای نمونـه صنعتـی اسـتان 

معرفـی و از مدیـران عامل این دو شـرکت تجلیل بعمل آمد. آییـن تجلیل از صنعتگـران و معدن کاران 
نمونه کرمانشـاه برگزار شـد

آییـن کلنگ زنـی اولین پایگاه امداد و نجات خیرسـاز  اسـتان 
کرمانشـاه بـا همـت خانـواده شُـکری و بـا حضـور دبیـرکل 
جمعیـت هـال احمـر ایـران آغـاز شـد. این پایـگاه امـداد و 
نجـات جـاده ای بـا عنـوان پایـگاه زنده یـاد عزیـز شُـکری در 
بخشـی از اراضی گروه کارخانجات شُـکری در جاده هرسـین 
احداث می شـود. جمعیت هال احمر در شهرسـتان هرسـین 
پایـگاه امـداد و نجـات نـدارد و در برخی نقاط این شهرسـتان 

اماکـن موقتـی بـا کانکس ایجاد شـده اسـت. 
محمـدی مدیرعامـل جمعیت هال احمر اسـتان کرمانشـاه 
ضمـن ابـراز تشـکر از گـروه صنعتی شُـکری گفت بـا توجه 
بـه حجـم تردد در جـاده هرسـین و جمعیت منطقـه، اجرای 
ایـن پـروژه اقدامی بـزرگ و نوعی جهاد اسـت کـه می تواند 
در کاهـش حـوادث و نجـات آسـیب دیـدگان بسـیار مؤثـر 

واقع شـود. 
در پایـان این مراسـم شـهبازی رئیس مجمع خیرین سـامت 
اسـتان کرمانشـاه نیـز گفـت ایـن انجمـن بـا حمایت هـای 
بی دریـغ آقـای جهانبخـش شُـکری از زمان زلزله سـرپل ذهاب 
تاکنـون ۶۶ پـروژه بهداشـتی درمانـی را در اسـتان کرمانشـاه 

احداث کرده اسـت. گروه صنعتی شُـکری در سـال های اخیر با 
تأسـیس یـک بنیـاد خیریه، در بیـش از پنجـاه زمینه مختلف 
خدماتـی را بـه افـراد نیازمند و مناطـق محروم ارائه داده اسـت.

امـداد  پایـگاه  اولیـن  آییـن کلنگ زنـی 
و نجـات خیرسـاز  اسـتان کرمانشـاه در 

گـروه صنعتـی شُـکری     

بـه گـزارش روابط عمومـی گروه شُـکری در راسـتای ارتباط 
صنعت و دانشـگاه و به  منظور اخذ مجوز تأسـیس دانشـگاه، 
جلسـه ای بـا حضـور مدیـران دانشـگاه علمـی کاربـردی ، 
مدیـران و پرسـنل گـروه شُـکری در محـل شـرکت جهـان 
فـولاد غـرب برگـزار شـد. در ایـن جلسـه مدیـران محتـرم 
دانشـگاه علمـی کاربـردی ضمـن ابـراز خرسـندی از افتتاح 

دانشـگاه علمـی کاربـردی جـذب دانشـجو در ایـن شـرکت 
را آغـازی بـرای همکاری هـای فی مابیـن دانسـتند و آن را 
کمـک بزرگـی جهت تربیت نیـروی کارآمـد و متخصص در 
اسـتان عنـوان کردنـد. بـا توجـه بـه ایـن که شـرکت جهان 
فـولاد غـرب یکـی از قطب هـای صنعتی کشـور محسـوب 
می شـود، ایـن مجموعـه در تاش اسـت تـا انشـاالله بتواند 
با تأسـیس دانشـگاه علمی-کاربردی و جذب مدرسین نخبه 
علمـی بومـی گام های مؤثـری در پرورش صنعتگـران بزرگ 
کشـور بـردارد. وجـود شـرکت دانـش بنیـان جهـان صنعت 

کرمانشـاه و واحـد فعـال تحقیق و توسـعه دلیلـی بر احداث 
ایـن دانشـگاه بود. 

از نخبـگان در دانشـگاه جامـع  اسـتفاده 
علمـی- کاربـردی جهـان فـولاد غـرب 
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گروه  از  کارشناسانی  تخصصی  همایش  و  نمایشگاه  این  در 
صنعتی شُکری حضور داشتند و در نشست های تخصصی این 

رویداد شرکت کردند.

ری
ـــ

صوی
‌‌ت
ش

زار
ـــ

گ

همایش  و  نمایشگاه  چهارمین 
تخصصی غلتک و نورد - اصفهان 

هفدهمین نمایشگاه بین المللی معدن و فولاد
تاشکند- ازبکستان 2023
این نمایشگاه از سه پاویون متشکل از شرکت های  اروپایی و آسیایی تشکیل شد که در 
حوزه های لجستیک، حمل و نقل، ماشین آلات، معدن و فلزات فعال بودند. در هفدهمین دوره 
نمایشگاه تاشکند شرکت ها در 180 غرفه طیف کاملی از فناوری ها، محصولات و خدمات 

معدنی و فولادی خود را به نمایش گذاشتند.
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ش‌‌تصویـــری
گـــزار

نمایشگاه توانمندی های صادراتی 
IRAN EXPO 2023 - ایـران

غرب کشور صادراتی  و  تولیدی  توانمندی های  نمایشگاه 

حضـور شـرکت های ذوب آهن بیسـتون، جهان فولاد غرب، سـیما 
فـولاد جهـان و جهـان صنعـت کرمانشـاه در پنجمین نمایشـگاه 
از  یکـی  ایـران  اسـامی  جمهـوری  صادراتـی  توانمندی هـای 
مهم تریـن و بزرگتریـن رویدادهـای صادراتی کشـور کـه با حمایت 
سـازمان توسـعه تجـارت ایـران در اردیبهشـت مـاه 1402 در محل 

دائمـی نمایشـگاه بین المللـی تهـران برگزار شـد.

از  از استان کرمانشاه  تولیدی  با حضور ۳0 واحد  نمایشگاه  این 
جمله شرکت های ذوب آهن بیستون، جهان فولاد غرب، سیما 
فولاد جهان و جهان صنعت کرمانشاه برگزار شد که به معرفی 
توانمندی های تولیدی خود در زمینه های صنایع غذایی، فولاد، برق 

و الکترونیک، صنایع شیمیایی، دانش بنیان و ... پرداختند.
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فرآینـد فولاد سـازی تقریبـاً 7 الـی 8 درصـد از کل گازهـای گلخانـه ای در سراسـر جهـان را تولیـد می کنـد، بنابراین 
صنعت فولاد سـهم قابل توجهی در انتشـار دی اکسـید کربن دارد. در واقع فولاد سـبز فولادی اسـت که در سـاخت 

آن کربـن کمتـری به کار رفته اسـت.

فرآیند تولید فولاد سبز
هـر روشـی کـه بـا آن بتـوان فـولاد را بـا کربـن کمتـری سـاخت، فرآیند تولید فـولاد سـبز نامیده می  شـود. یکی 
از روش هـای کارآمـد تولیـد فـولاد سـبز، احیای مسـتقیم سـنگ آهـن مبتنی بـر هیدروژن اسـت. این روش شـامل 
کاهـش شـیمیای سـنگ آهـن جامد با اسـتفاده از هیدروژن بـرای تولید یک محصـول میانی به نام آهن اسـفنجی 
اسـت. آهـن اسـفنجی بـه یـک کـوره قـوس الکتریکـی وارد شـده و در آنجـا ذوب می شـود تـا فـولاد تولیـد گردد. 
به جـای سـوزاندن ذغـال سـنگ کُک بـا کـوره بلند سـنتی، انـرژی ورودی اصلـی در طول ایـن فرآیند، الکتریسـیته 
اسـت کـه انتشـارات جـوی را کاهش می دهـد. چنانچه الکتریسـیته از کربن کاهش یافته یا منبع سـبز تأمین شـود، 
انتشـار گازهـای گلخانـه ای بـه میـزان قابل توجهـی کاهش می یابـد. یک راه دیگـر جهت کاهش تولید دی اکسـید 
کربن و گازهای گلخانه ای در جاهایی که گاز به میزان مناسـب موجود و در دسـترس باشـد، اسـتفاده از گاز طبیعی 

بـه عنوان سـوخت بـه جای زغال سـنگ می باشـد.

تولید فولاد سبز در ایران
در راسـتای کاهـش انتشـار گازهـای گلخانه ای، کشـورهای تولیدکننـده فولاد در جهان باید تا سـال 20۶0 نسـبت به 
بازبینـی فرایندهـای تولیـدی خـود اقـدام کنند که ایران نیز از این قائده مسـتثنی نیسـت. از این رو سـازمان توسـعه 
و نوسـازی معـادن و صنایـع معدنـی ایران )ایمیدرو( پروژه »امکان سـنجی تولید فولاد سـبز« را بـا در نظرگرفتن 
پارامترهـای فنـی و اقتصـادی، در دسـتور کار خـود قـرار داده اسـت. همـکاری در زمینـه تولیـد فـولاد سـبز در ایران 
در قالـب یـک تفاهـم نامـه بیـن ایمیدرو و شـرکت های: ملـی فـولاد ایـران، بین المللی مهندسـی ایـران )ایرتیک(، 
ایراسـکو، فـولاد مبارکـه و فـولاد خوزسـتان، معدنـی و صنعتـی چادرملـو، معدنی و صنعتـی گل گهر و سـنگ آهن 

گهرزمین تهیه شـده اسـت.

میزان تولید دی اکسید کربن به ازای هر تن فولاد
قسـمت اعظـم آلایندگـی در صنعـت فـولاد، مربوط به ذوب آهـن می باشـد و واحدهای نورد بـه علت اسـتفاده از گاز 
طبیعـی آلایندگـی کمتـری دارنـد، بـه طوری کـه بـه ازای تولید هر تن فـولاد خام، ۶ تـا 18 کیلوگرم گاز دی اکسـید 

کربـن تولیـد می شـود و نـرخ تولیـد آهن به نـوع و ترکیب بـار کوره بسـتگی دارد.
کارخانه های فولاد از دو طریق تولید آلایندگی می کنند:

1- از طریق تولید گاز دی اکسید کربن کارخانه های ذوب )مستقیم(
2- از طریق نیروگاه های برق )غیرمستقیم(

کمتریـن میـزان آلایندگـی مربـوط بـه کوره هایی اسـت کـه تمام شـارژ آنها از آهن قراضه تشـکیل شـده اسـت. در 
ایـن کوره هـا بـه ازای هـر تـن فـولاد خـام ۶.2 کیلوگـرم گاز دی اکسـید کربـن تولیـد می شـود. اگر بـار کـوره از 80 
درصد آهن اسـفنجی سـرد تشـکیل شـده باشـد، به ازای هر تن فولاد خام 18.1 کیلوگرم گاز دی اکسـید کربن تولید 
می شـود کـه سـه برابـر میـزان مربـوط به کـوره ای بـا 100 درصد شـارژ قراضه اسـت. از سـوی دیگر آهن اسـفنجی 
1.۵ تـا 2 درصـد کربـن دارد کـه موجـب تولیـد گاز دی اکسـید کربن می شـود. بـا توجه به ایـن که قراضـه کافی در 
ایـران وجـود نـدارد، می تـوان در کـوره هـای قوس الکتریکـی با فـرآوری و پیش گرم کـردن آن با گازهـای دما بالای 
خـارج شـده از کـوره، مصـرف انـرژی کـوره و در نتیجـه میزان تولیـد گازهـای آلاینـده را کاهـش داد. در صورتی که 
قراضـه تفکیـک و خـرد شـود، می توانـد میـزان تولید گاز دی اکسـید کربـن را به ۶.2 کیلوگـرم به ازای هـر تن فولاد 
خـام کاهـش دهـد. در زمینه آهن اسـفنجی تا آنجا که امـکان دارد باید میـزان کربن آن را کاهـش داد. همچنین در 
ذوب آهـن می تـوان از آهـن اسـفنجی بـا حرارت بالا )شـارژ داغ( اسـتفاده کـرد که با همیـن اقدامات سـاده می توان 
میـزان آلایندگـی را از 18.1 بـه 1۵.۵ کیلوگـرم گاز دی اکسـید کربـن بـه ازای هـر تـن فـولاد خـام کاهـش داد. بین 
مصـرف انـرژی و گاز دی اکسـید کربـن تولید شـده، رابطه مسـتقیمی برقـرار اسـت. بنابراین برای کاهـش آلایندگی 
بایـد مصـرف گاز را کاهـش دهیم. راهکارهـای زیادی برای کاهش مصرف انـرژی در زمینه فولاد وجـود دارد از جمله: 
افزایـش طـول قـوس در کـوره قـوس، کم کردن فاصلـه در زمـان ذوب گیـری و  ... . بازچرخانی پسـاب های صنعتی 

از دیگـر اقدامـات مناسـب در زمینه تولید فولاد سـبز اسـت.

فــولاد ســبـزفــولاد ســبـز
پیوند شفتی

محیط زیست
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گاردان )Cardan shaft( یک جزء مکانیکی فولادی برای انتقال گشتاور و چرخش از یک 
مجموعه مکانیکی محرک به مجموعه مکانیکی متحرک می باشد که به دلیل فاصله طولی 
یا نیاز به حرکت چرخشی نسبی نمی توانند به صورت مستقیم به هم متصل شوند و از گاردان 

بین دو مجموعه استفاده می شود تا فاصله طولی را جبران کند.
بار در معرض  تفاوت گشتاور ورودی و  اندازه  به  میل گاردان  ها حامل گشتاور هستند. آن ها 
پیچش و تنش برشی قرار می گیرند. در نتیجه باید از استحکام بالا و وزن کم برخوردار باشند 

تا تنش و گشتاور وارده را تحمل کنند. 
ساختار و اجزای گاردان که هر کدام وظایفی دارند عبارتند از:

1- مجموعه میل گاردان )لوله و یوک (
2- فلنج

۳- چهار شاخه گاردان

مجموعه میل گاردان
میل گاردان قطعه اصلی گاردان می باشد که شامل نری، مادگی و یوک است و بین فلنج ها 
و چهار شاخه گاردان ها قرار گرفته و به صورت کشویی می باشد. در واقع میل گاردان شامل 
قطعات توخالی )قسمت مادگی( و توپر )قسمت نری( می باشد که بصورت یک تکه و دو تکه 

)کشویی( بوده و وظیفه جبران فاصله طولی را به عهده دارد. 

فلنج 
فلنج ها وظیفه متصل کردن گاردان به شفت خروجی محرک و شفت ورودی متحرک را بر 
عهده دارند. بر روی یک گاردان دو فلنج وجود دارد، فلنج جلویی گاردان که به شفت خروجی 

محرک و فلنج عقبی گاردان که به شفت ورودی متحرک متصل می شود.

چهارشاخه گاردان 
مجموعه  متحرک(  و  )محرک  مکانیکی  دستگاه های  برخی  در 
می کنند،  نوسان  زوایا  تغییر  و  ناهمواری ها  به  توجه  با  گرداننده ها 
گاردان  که  است  لازم  شدن،  شکسته  از  جلوگیری  برای  رو  این  از 
قابلیت تغییر زاویه داشته باشد. به همین منظور در دو طرف گاردان 
از مفصل های صلیبی به نام »چهارشاخه گاردان« استفاده می شود. 
چهار شاخه گاردان به گاردان اجازه می دهد که چرخش و گشتاور را 

تحت زاویه قابل تغییر از محرک به متحرک منتقل کند. 
چهار شاخه گاردان ها از یک طرف به گاردان و از طرف دیگر به فلنج اتصال دارند. این فلنج ها 

نیز به شفت خروجی محرک و شفت ورودی متحرک متصل هستند.
اجزای یک چهار شاخه گاردان عبارتند از: 

• چهار شاخه گاردان
• غلتک های سوزنی 
• لاستیک آب بندی 

• کاسه ساچمه
چهار شاخه گاردان باید حول محور صلیبی خود دوران داشته باشد تا بتواند به گاردان اجازه 
تغییر زاویه بدهد. از این رو از چهار کاسه ساچمه ی سوزنی به منظور یاتاقان  بندی کم اصطکاک 
چهارشاخه گاردان در راستای دو محور عمود بر هم استفاده می شود. این کاسه ساچمه ها توسط 
خار فنری در فلنج ها مهار می شوند. جهت جلوگیری از ورود گرد و غبار و خروج گریس بین 

چهار شاخه و محفظه ساچمه ها، از یک لاستیک آب بندی استفاده می شود.

اقدامات صورت گرفته در شرکت جهان صنعت کرمانشاه
با توجه به تحریم های موجود و واردات با قیمت های خیلی بالا، این شرکت با پشتوانه دانش 
فنی قوی و با تحقیق و بررسی اقدام به طراحی، تحلیل و ارائه نقشه های ساخت در راستای 
تولید نموده و موفق به ساخت و بومی سازی انواع گاردان ها و چهارشاخه ها در سایزهای مختلف 
جهت مصارف صنعتی اعم از فولاد، کاغذ سازی، حمل و نقل و ... گشته و این محصول جزو 

سبد محصولات این شرکت می باشد. 
در  و سهولت  قطعه  این  تأمین  برای  راحت  شرکت جهان صنعت کرمانشاه جهت دسترسی 
را به صورت جداگانه عرضه  ایراد و خرابی  چهار شاخه گاردان  تعمیر و جایگزینی در زمان 

می کند.
با توجه به نوع میل گاردان، چهارشاخه گاردان در انواع و اندازه های مختلف تولید می شود. 

فنــاوری

محسن ملکی
 مدیر واحد تحقیق و توسعه )R&D (  شرکت جهان صنعت کرمانشاه                                     

گاردان هــای صنعتــی خــط نــورد
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تولیـدکننده و توزیع کننـده صـنایع دستـی
شـرکت داربیــن یــاران آینــده ســاز
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مدیریـت پسـماند از مسـائل بسـیار مهـم در صنایـع اسـت و 
امـکان بازیافـت آن هـا باعث رسـیدن بـه ارزش افزوده مناسـب 
از دیگـر مسـائل مهـم در حـوزه صنعـت فـولاد،  می شـود. 
موضـوع محیـط زیسـت می باشـد. ناخالصي هـای تولید شـده 
شـرکت هاي فولادسـازي می توانـد پیامدهـای منفـی در ایـن 

زمینـه ایجـاد  کند.
در کوره هـای القایـی مـورد اسـتفاده در شـرکت جهـان فـولاد، 
ترکیبـی از قراضه هـای فـولاد با آهن اسـفنجی و سرباره سـازها 
جهـت تولید فولاد بـه کار می رود. از آنجایـي که عملیات ذوب 
فـولاد در دما هـاي بالایـي )حـدود C° 1۶00( انجـام مي گیـرد، 
فلزاتـي از قبیـل روي، سـرب، کادمیـوم و دیگـر عناصر مشـابه 
ایـن گـروه بـه  طـور کامـل وارد فـاز گاز شـده و در فیلترهـاي 
سیسـتم تصفیـه گازهـاي کـوره جمـع آوري مي شـود. ترکیـب 
شـیمیایي ایـن غبـار معمـولًا بـه مـواد اولیـه ورودي وابسـته 
اسـت. در ایـن غبارات فلـز روی به عنوان عنصـر اصلی با عیار 
بیـش از ۵0 درصـد شـناخته می شـود و به همـراه آن آهن، کلر 
و دیگـر ناخالصي هـا نیـز یافـت مي شـود. مقـدار زیـادي از این 
ماده در سـال توسـط شـرکت هاي فولادسـازي تولید شـده و به 
دلیل عدم تناسـب ترکیب شـیمیایي با محصول اصلی )فولاد( 

بـدون اسـتفاده دپـو شـده یا بـه فروش می رسـد.
مشـکات عدیده زیسـت  محیطی ایـن غبارات بـه دلیل وجود 
عناصـر سـنگین ماننـد روي، سـرب، کادمیـوم، منگنـز، کروم و 
آهـن، باعـث شـده کـه دپـوي آن هـا به سـادگی انجـام نگیـرد. 
اسـتانداردهاي بسیار سـختگیرانه ای در این زمینه توسط محیط  
زیسـت وجـود دارد که باعث هزینه کرد نسـبتاً بـالا برای ذخیره 
آن هـا می شـود. از طرفـي با وجود حـدود ۵0 درصد فلـز روي به 

عنـوان عنصـر غالب در ایـن غبارات، یک منبع بـا ارزش جهت 
بازیافت این فلز محسـوب مي شـود. بازیافت عناصـر موجود در 
غبـارات کـوره فولادسـازي مي توانـد عـاوه بـر رفع مشـکات 
زیسـت  محیطی، باعـث ایجـاد ارزش  افزوده چند برابري  شـود.

در فرآیند مرسـوم تولید فلز روي، خاک حاوي این فلز در محلول 
آب اسـید )اسـید سـولفوریک( حـل شـده و پس از طـي چندین 
مرحلـه تصفیـه، غلظـت ناخالصي هاي آهـن، نیـکل، کبالت و 
کادمیـوم بـه کمترین مقدار مي رسـد. در مرحله نهایـي فلز روي 
بـا اسـتفاده از فرآینـد الکترووینینگ از محلول خارج شـده و روي 
کاتدهـاي آلومینیمـي رسـوب مي کنـد. در غبار فولادسـازی به 
دلیـل محتواي زیاد کلر، باید با اسـتفاده از فرآیندهای کلرشـویي 
مقـدار آن در غبـار بـه زیـر 0/2 درصـد کاهـش یابـد. ایـن غبار 
بـه دلیل داشـتن مقادیـر بالاي کلر )حـدود ۶/8 درصـد( به هیچ 
عنـوان بـه  صورت مسـتقیم قابلیت اسـتفاده نـدارد و در صورت 
لیـچ مسـتقیم یون کلر وارد محلول شـده و در بلنـد مدت اثرات 
مخـرب جـدی خواهد داشـت. وجود غلظـت بالای یـون کلر در 
محلول سـبب مشـکاتی در عملیات الکترووینینگ تولید روی 
می گـردد. یـون کلـر در آند، اکسـید می شـود و در اثـر متصاعد 
شـدن آن در هوای سـالن الکترولیز، سامتی پرسنل مشغول به 
کار در آن جـا را بـه خطـر می انـدازد. از طرفـی کلـر در آند تولید 
اسـید پرکلریک می کند که باعث خوردگی آندهای سـربی شـده 
و بدیـن صـورت سـرب محتـوی روی کاتـدی را بـالا بـرده و از 

وضعیـت اسـتاندارد لازم خارج می سـازد.
در این طرح پژوهشـي، کلرشـویي غبار کوره فولادسازي شرکت 
جهـان فـولاد غـرب ابتدا در سـطح آزمایشـگاهي مورد بررسـي 
قـرار گرفـت. طبـق نتایـج بـه دسـت آمـده بـا افزایش دمـا در 

محـدوده ۵0 تا 80 درجه سـانتیگراد، کلرشـویي بهبـود مي یابد. 
بدیـن صـورت که کلر محتوي کـه به صورت فاز کلرید سـدیم 
)نمـک( در آب حل شـده و از قسـمت غیر قابـل حل که حاوي 
فلـز روي اسـت، جـدا مي شـود. بیشـترین میزان حـذف کلر در 
ایـن فرآینـد در دماي 80 درجه سـانتیگراد انجام پذیرفت و طبق 
آن 8۳/۳ درصـد از کلـر محتـوي در داخل آب حل شـده و بقیه 
داخـل غبـار باقـي ماند. جهـت حذف کامـل آن، کلرشـویي دو 
مرحلـه اي مـورد نیـاز اسـت که در فرآینـد صنعتي بایـد در نظر 

گرفته شـود. 
در سـطح صنعتـي، دو مرحله کلرشـویي مي توانـد غلظت کلر 
را بـه اسـتاندارد فراینـد تولیـد فلـز روي برسـاند. در مرحلـه اول 
هـدف کاهـش غلظـت کلـر بـه زیـر 2 درصـد در غبار اسـت. 
جهـت انجـام ایـن فرآینـد، 4 تـن از غبـار در 20 متـر مکعـب 
اضافـه کـرده و به مدت 2 سـاعت محلـول در دمـای C° 80 تا 
C° 90 )هـر چـه دما بالاتـر، بهتر( همـزدن ادامه داده می شـود. 

پـس از گذشـت زمان مناسـب، دوغاب با کمـک فیلترپرس ها، 
فیلتر شـده و قسـمت جامـد )غبار کلرشـویی شـده( و محلول 
)آب حـاوی کلـر( از همدیگـر جـدا می شـوند. آب در گردش این 
مرحلـه می توانـد تـا 10 چرخه مورد اسـتفاده قرار گیـرد. پس از 
آن بایـد فرآینـد حـذف کلر با اسـتفاده از فرآیند اسـمز معکوس 
)RO( انجـام گیـرد تـا بتـوان غلظـت کلـر را به کمینـه مقدار 
رسـاند و در ادامـه بخشـی از آب کلـردار را بـه چرخـه بازگرداند. 
در مرحلـه دوم هـدف کاهش مقـدار کلر غبار کلرشـویی به زیر 
0/۵ درصـد اسـت. بـا توجه بـه ورودی کلر این مرحلـه که بین 
1 تـا 2 درصد اسـت، مخـزن مورد اسـتفاده و حجم مصرفی آب 
در ایـن مرحلـه کاهش می یابـد. در این مرحله غبار کلرشـویی 
شـده )مرحلـه اول( مرطـوب وارد یک مخزن با محتـوی 10 متر 
مکعـب آب می شـود. هـم زدن در ایـن مخـزن بـه مـدت 2/۵ 
سـاعت و با سـرعت همزدگی شـدید باید انجام گیرد. همچنین 
دمـای محلـول تا 90 درجه سـانتیگراد باید بالا باشـد تا بتواند با 
بیشـترین میـزان راندمان کلر داخـل غبار را حذف کنـد. پس از 
پایـان 2/۵ سـاعت همـزدن، دوغاب حاصل توسـط فیلتر پرس 
جداگانـه تحـت فیلتراسـیون قـرار گرفتـه و آب کلـر دار و غبار 
کلرشـویی شـده )مرحله دوم( از یکدیگر جدا می شـوند. آب کلر 
دار مرحلـه دوم دوبـاره بـه سیسـتم برگشـته و غبار کلرشـویی 
شـده آماده فروش می باشـد. همانند مرحله اول کلرشـویی، آب 
در گـردش ایـن مرحلـه می توانـد تـا 10 چرخـه مـورد اسـتفاده 

قـرار گیرد. 

تحقیق مشترک واحد تحقیق و توسعه گروه صنعتی شُکری و دانشگاه صنعتی همدان
دکتر ابراهیم ابراهیمی، مهندس بهروز رحیمی، دکتر سعید کریمی

ــا ارزش ــزات ب ــت فل بازیاف
از غبــار واحدهــای غبارگیر 
کــوره ذوب فولادســازی 

فنــاوری

ــا ارزش ــزات ب ــت فل بازیاف
از غبــار واحدهــای غبارگیر 
کــوره ذوب فولادســازی 

 
 

       

               
          
          

           
    

        
    





شماره یازدهم • آبان 1402    14خبـرنامه داخلی شرکت ذوب آهن بیسـتون

فرآینـد نـورد از جملـه اصلی تریـن فرآیند هـای شـکل دهـی 
محسـوب می شـود. فرآینـد نـورد بـه صـورت خاصـه، یک 
شـکل  تغییـر  اعمـال  و  بـالا  تولیـد  راندمـان  بـا  فنـاوری 
از فاصلـه  بـا عبـور چنـد پـاس قطعـه فلـزی  پاسـتیک 
موجـود بیـن دو غلتک اسـتوانه ای چرخان اسـت. مهمترین 
پارامتـر و ویژگـی فراینـد نـورد، دمـای مـواد در خـال تغییر 
شـکل اسـت کـه بسـته بـه ایـن دمـا و نیروهـای مکانیکی 
بـه کار رفتـه در حیـن فرآینـد، نورد به دو دسـته نـورد گرم و 
نورد سـرد تقسـیم می شـود. در نورد گـرم فرآینـد در دماهای 
انجـام می شـود ولـی در  از 800 درجـه سـانتی گراد  بالاتـر 
نـورد سـرد شـکل دهی در دماهـای پایین تـر از 1۵0 درجـه 
سـانتی گراد صـورت می پذیـرد. صنعـت نـورد، متداول تریـن 
و پـر رونق تریـن روش تولیـد فرآورده هـای فلـزی، بـه ویـژه 
فولادهـا اسـت به گونـه ای کـه بیـش از 80 % فرآورده هـای 
فلـزی در سـطح جهان بـا ایـن روش تولید می شـوند. حجم 
فرآورده هـای ایـن روش، در ایـران نیـز از ایـن موضـوع جـدا 
نیسـت. در ایـن پژوهـش قصـد بر آن اسـت کـه فرآیند نورد 
گـرم بـه صـورت کامـل توسـط نـرم افـزار اجـزای محـدود 
آباکـوس مدل سـازی شـود. روش اجـزای محـدود یک روش 
متـداول و مناسـب جهـت حـل مسـائل دینامیکی بـا تغییر 
شـکل های ناگهانـی اسـت کـه بـا تکنیـک گسسته سـازی، 
معـادلات دیفرانسـیل حاکـم بـر مسـئله را حـل می کنـد. 
میـزان تغییـر شـکل در فلـز تحـت شـکل دهی، تنش هـای 

ایجـاد شـده، جریان کرنشـی حاکم بر مسـئله، میـزان تغییر 
دمـا و ... از جملـه پارامترهایـی هسـتند کـه در این پژوهش 
مـورد تحقیق و بررسـی قـرار خواهند گرفت. بـه دلیل این که 
در کشـور مـا در زمینه فرآیند نورد اطاعات زیـادی وجود ندارد، 
لـذا فرآیندهـای نـورد به صـورت تجربـی با سـعی و خطاهای 
زیـادی همراه اسـت. از طرفـی اسـتفاده از آزمایش های تجربی 
سـبب ایجـاد هزینـه و زمـان و نیازمنـد بـه نیـروی کار ماهـر 
اسـت. به همیـن دلیل پیـدا کـردن پارامترهـای بهینه جهت 
بدسـت آوردن یک خروجی خوب و مناسـب همـواره از نکاتی 
اسـت کـه می تـوان بـه آن توجـه نمـود. بـا اسـتفاده از نتایج 
بدسـت آمـده در ایـن پژوهـش می تـوان در زمینـه صنعـت 
نـورد بهبودهایـی را ایجـاد نمـود کـه سـبب افزایـش کیفیت 

و کمیـت محصـولات تولید شـده می شـوند.

1- مدل سازی 
فضـاي موجـود بین دو غلتـک از قطعـه کار ورودي کوچکتر 
دو  بیـن  بـه  کار  قطعـه  ورود  بـراي  بنابرایـن  اسـت  بـوده 
غلتـک نیـاز بـه نیروي اصطـکاک اسـت. بـا ورود قطعه کار 
بـه فضـاي بیـن دو غلتـک قطعـه کار فشـرده شـده و بـه 
همـراه کاهـش ضخامت افزایش طـول نیز می یابـد. در این 
پـروژه نـرم افزار مورد اسـتفاده بـرای تحلیل فرآینـد نورد گرم 
آباکـوس می باشـد کـه در محیط ایـن نرم افزار بـرای تعریف 
مسـئله نیـاز بـه پارامترهـای مختلفی اسـت کـه در ذیل به 

آن اشـاره می شـود. در ایـن پژوهـش هـدف ایـن اسـت کـه 
یـک سـانتی متـر از ضخامـت ورق کاسـته شـود. همانطور 
کـه گفتـه شـد با توجـه به تقارن مسـئله، مـدل اولیـه مانند 

شـکل 1 خواهـد بود. )شـکل 2 و شـکل ۳(

بررسـی عددی پارامترهای مؤثــر بررسـی عددی پارامترهای مؤثــر 
در فرآینـد نـورد گـرمدر فرآینـد نـورد گـرم

فنــاوری

 

 

 

شکل1- مدل اولیه و مسئله پژوهش

شکل3- خروجی مدل پس از اجرا در نرم افزار

شکل2- مدل پس از لحاظ کردن تقارن

بررسـی عددی پارامترهای مؤثــر 
در فرآینـد نـورد گـرم
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 1-1- تأثیر سرعت غلتک بر فرآیند نورد:
بـا افزایـش سـرعت غلتک هـا نـرخ کرنـش افزایـش یافتـه 
اسـت. از آنجایـی کـه نـرخ کرنـش میـزان تغییـر شـکل 
مـاده بـر واحـد زمـان اسـت و همچنیـن کرنش به سـرعت 
غلتک هـا بسـتگی نـدارد و بـا افزایـش سـرعت غلتک هـا 
زمـان کل فراینـد کـم می شـود و بـه همیـن دلیـل نـرخ 

افزایـش می یابـد. )شـکل4 و شـکل۵( کرنـش 
بـا افزایـش سـرعت غلتک ها، نیـروي نورد افزایـش می یابد. 
دلیـل ایـن امـر افزایـش نـرخ کرنـش بـا افزایـش سـرعت 

تنـش  افزایـش  و  کارسـختی  باعـث  کـه  اسـت  غلتک هـا 
سـیان می گـردد کـه همین امر سـبب ازدیـاد نیـروي نورد 

می گـردد. )شـکل۶ و شـکل7(
از آنجایـی کـه انتقـال حـرارت وابسـته بـه زمـان می باشـد 
و بـا افزایـش سـرعت غلتک هـا زمـان فراینـد کاهـش پیـدا 
می کنـد بنابرایـن انتقـال حرارت کاهـش می یابـد، در نتیجه 
بـا افزایـش سـرعت غلتک هـا میـزان کاهـش دمـا کمتـر 
می شـود. در ایـن نمـودار یـک افزایـش دماي ناگهانـی دیده 
می شـود و ایـن زمانی اسـت کـه قطعـه کار به فضـاي بین 

غلتک هـا وارد می شـود و اثـر کار پاسـتیک و تولیـد دماي 
ناشـی از آن بـر انتقال حـرارت با غلتک غلبـه می کند. براي 
اینکـه دمـا در ابتـدا پاییـن بـوده بنابراین تنش سـیان زیاد 
اسـت بـا تغییـر شـکل و افزایـش دما بـه نقطـه اي از قطعه 
کار می رسـیم کـه افزایـش دمـا باعـث کاهـش محسـوس 
تنـش سـیان شـده و در پـی آن قطعـه کار راحت تـر تغییر 
شـکل داده و در گام هـاي بعـدي افزایش دماي ناشـی از کار 

پاسـتیک ناچیـز خواهـد بود. 
در اینجـا اسـت کـه اثـر انتقـال حـرارت بـا غلتـک غالـب 
شـده و دمـا بـا شـیب کمـی تـا خـروج نقطه مـورد نظـر از 
زیـر غلتـک کاهـش می یابـد و پـس از خـروج نیز با شـیب 
بیشـتري کـه در اثـر انتقـال حـرارت بـا محیط اسـت خنک 

می شـود. )شـکل8، شـکل9 و شـکل10(

2-1- تأثیر شعاع غلتک بر فرآیند نورد
بـراي بررسـی تأثیـر شـعاع غلتک بر فرایند نورد سـه شـعاع 
متفـاوت 49۵ ،۵۵0 ،۶00 میلی متـر در نظـر گرفتـه شـد. در 
شـکل 11 ،تغییـرات نیـروي نـورد بـر حسـب شـعاع غلتـک 
نمایـش داده شـده اسـت. افزایـش شـعاع غلتک هـا سـبب 
افزایـش نیـروي نـورد می گـردد و این به علـت افزایش تنش 
سـیان بـه واسـطه ي افزایش نـرخ کرنش اسـت. به همین 
علـت در صنعـت نـورد تمایـل بـر اسـتفاده از غلتک هـای 
کوچکتـر اسـت چون هـم نیـروي نورد و هـم گشـتاور مورد 
نیـاز کاهـش پیـدا می کنـد. تأثیـر شـعاع غلتک هـا بـر نرخ 

کرنـش و دمـا مشـابه حالـت قبل می باشـد. 

3-1- تأثیـر ضخامـت ورودي قطعـه کار بـر فرآینـد 
رد  نو

بـه  ورودي  مقـدار  پارامتـر سـه  ایـن  تأثیـر  بررسـی  بـراي 

دکتر ابراهیم  ابراهیمی
 سرپرست واحد تحقیق و توسعه 

 

 

 

 

   

شکل4-کرنش بر حسب سرعت چرخشی غلتک در میانه قطعه

شکل6- نیروی غلتک بر حسب زمان

شکل5- نرخ کرنش بر حسب سرعت چرخشی غلتک در میانه قطعه

شکل7- نیروی غلتک بر حسب سرعت چرخش غلتک

شکل10- دما بر حسب زمان در میانه قطعهشکل9- دما بر حسب سرعت چرخشی غلتک در میانه قطعهشکل8- دما بر حسب زمان در سطح قطعه
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اندازه هـاي ۵40 ،۵80 و ۶20 میلی متـر در نظـر گرفتـه شـده 
اسـت. از نمـودار شـکل 12، مشـخص اسـت که بـا افزایش 
ضخامـت ورودي، نیـروي نـورد افزایش پیدا می کنـد. و دلیل 
ایـن امـر افزایـش تغییـر ضخامـت بـه علـت ثابـت بـودن 
درصـد کاهـش سـطح مقطـع می باشـد. لازم بـه ذکر اسـت 
کـه با افزایـش ضخامت ورودي زمـان فرایند اندکـی افزایش 

می یابـد.
در شـکل های 1۳و 14، تغییـرات دمـا بـر اثـر گذشـت زمـان 
در سـطح و مرکـز قطعه به دسـت آمده اسـت. دلیـل افزایش 
بیشـتر دمـا در حالتـی که ضخامت ورودي بیشـتر اسـت آن 
اسـت کـه بـه علـت ثابـت بـودن درصـد کاهـش ضخامـت 
میـزان تغییـر ضخامـت افزایـش یافتـه و بـه تبـع آن کار 

تولیـد  ایـن خـود سـبب  بیشـتر می شـود کـه  پاسـتیک 
حـرارت بیشـتري می گـردد. بنابرایـن بـا افزایـش ضخامـت 
بـودن  متفـاوت  دلیـل  می یابـد.  افزایـش  نیـز  دمـا  ورودي 
شـیب نمـودار در قسـمت آغازیـن به ایـن علت اسـت که با 
افزایـش ضخامـت ورودي حجـم مـاده و به تبـع آن جرمش 
افزایـش پیـدا می کنـد و چون انـرژي حرارتی ذخیره شـده در 
مـاده بـا جرم جسـم نسـبت مسـتقیم دارد، همین امـر تأثیر 
مسـتقیمی بـر روي خنـک شـدن جسـم می گـذارد. بنابراین 
شـیب اولیـه نمودار بـا افزایش ضخامـت ورودي کاهش پیدا 
می کنـد. در شـکل1۵ بـا افزایـش ضخامـت ورودي دمـا در 
مرکـز کمتـر افزایـش می یابد کـه دلیل آن فاصله ي بیشـتر 
مرکـز تـا نقطه تغییر شـکل اسـت که سـبب می شـود تولید 

گرمـا روي مرکـز تأثیـر کمتري داشـته باشـد.
 

4-1- تأثیر درصد کاهش ضخامت بر فرآیند نورد 
مشـاهده می شـود کـه بـا افزایش درصـد کاهـش ضخامت، 
ایـن  بیشـتري می یابـد کـه  افزایـش  دمـا در زیـر غلتـک 
خـود بـه دلیـل افزایـش کرنـش بـوده که بـه تبـع آن تنش 
سـیان افزایـش یافتـه و بـا توجـه بـه رابطـه ي مسـتقیم 
تنـش سـیان بـا حـرارت تولیـدي ناشـی از کار پاسـتیک 
ایـن پدیـده رخ می دهـد. همـان دلیل ذکر شـده بـراي تأثیر 
افزایـش درصـد کاهـش ضخامـت در دماي سـطح اینجا نیز 
صـادق می باشـد. لازم بـه ذکـر اسـت کـه انتقـال حـرارت 
بـا محیـط تأثیـر کمـی بـر نقـاط مرکـزي خواهـد داشـت.  

)شـکل1۵ و شـکل1۶(

5-1- تأثیر دماي قطعه کار بر فرآیند نورد 
بـا افزایـش دمـا نیـروي غلتک ها کاهش چشـم گیـري پیدا 
کـرده انـد. دلیـل ایـن امـر کاهش تنش سـیان به واسـطه 

ي افزایش دما اسـت. )شـکل17(

2- نتیجه گیري
بـا توجـه به نمودارهاي رسـم شـده و بحث های مطرح شـده، 

نتایـج به صـورت زیر خاصـه می گردند:
- پارامترهـاي سـرعت و شـعاع غلتک هـا، تغییر ضخامت 
ورودي و درصـد کاهـش ضخامـت نسـبت مسـتقیمی با 

نیـروي نـورد دارند؛
- پارامتـر دمـاي قطعـه کار بـا نیروي نورد نسـبت عکس 

دارد؛ 
- پارامترهـاي سـرعت غلتک هـا و شـعاع غلتک هـا بـر 

روي نـرخ کرنـش تأثیـر مسـتقیم دارد؛
- پارامترهـاي تغییـر ضخامـت ورودي و درصـد کاهـش 

ضخامـت نسـبت مسـتقیمی بـا دمـا دارند.
 

  

 

  
 

شکل13- دما بر حسب زمان در سطح قطعه

شکل12- نیروي غلتک بر حسب ضخامت وروديشکل11- نیروی نورد بر حسب شعاع غلتک

شکل14-دما بر حسب زمان در مرکز قطعه

شکل17- نیروی غلتک بر حسب زمانشکل16- دما بر حسب زمان در سطح قطعه کارشکل15- دما بر حسب زمان در مرکز قطعه کار



شرکت حمل و نقل جهــان بار فولاد با شماره ثبتى 319 به عنوان یکى از شرکت هاي پویا و پیشرو در 
زمینـه جابـه جایـى کالا و خدمات حمل و نقل جاده اي با کادري مجرب و پشـتوانه اي از تجارب علمى و 
عملى و با استفاده از کامیون هاي مجهز و مدرن و به کارگیري رانندگان معتمد و مجرب توانسته است، 

زمینه رضایت و اطمینان خاطر مشتریان گرانمایه را فراهم نماید.

کرمانشاه، کیلومتر 35 جاده هرسین
083-45852556j ahan_bar_ fou lad

jahanbarkermanshah@gmail.com
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بـه گـزارش روابـط عمومـی، مراسـم تجلیـل از قهرمانـان 
و مـدال آوران باشـگاه ذوب آهـن بیسـتون کـه اخیـراً در 
سـازمانی  درون  اسـتانی   و  کشـوری،  جهانـی،  مسـابقات 

ورزش هـای  وزنه بـرداری،  کشـتی،  تنیـس،  رشـته های  در 
پهلوانـی و زورخانـه ای، دو و میدانی، مچ انـدازی، کوهنوردی 
و کاراتـه افتخـار آفرینـی نمودنـد، برگـزار گردید و بـا اهدای 

 200 لـوح تقدیـر  و جوایـز نفیـس از آنـان تقدیـر شـد. 
ایـن مراسـم با حضـور مهنـدس جهانبخش شُـکری، رئیس 
و اعضـای هیـات مدیـره باشـگاه ذوب آهـن بیسـتون، دکتر 

حاتمی، مدیرکل ورزش و جوانان اسـتان کرمانشـاه و جمعی 
از پیشکسـوتان، مربیـان و قهرمانـان برگـزار گردید. باشـگاه 
ذوب آهـن بیسـتون، بـا توجـه بـه برنامه های خـود، تجلیل 
از ورزشـکاران را بـه صورت فصلـی انجام می دهـد و در این 
مراسـم ها بـه ورزشـکاران برتـر و افتخارآفریـن، لـوح تقدیر و 

جوایـز ویـژه اهدا مـی نماید.

امیررضـا برزویـی کاراتـه کار باشـگاه ذوب آهن بیسـتون در 
مسـابقات لیـگ جهانـی رده سـنی زیر 21 سـال در وزن ۶7 

کیلوگـرم موفـق بـه کسـب مدال نقره شـد.

ایـن مسـابقات بـه میزبانـی کشـور کرواسـی در تاریـخ 8 
تیرمـاه 1402 برگـزار گردیـد  و ایـن ورزشـکار در رقابت با 72 
نفـر کاراتـه کار حاضـر در وزن ۶7 کیلوگـرم توانسـت با پنج 
پیـروزی و یـک باخـت، مـدال نقـره ایـن دوره از رقابت ها را 

کند. کسـب 
۳۳00 نفـر ورزشـکار در تمامـی رده های سـنی از 70 کشـور 

دنیـا در ایـن رقابت هـا حضور داشـتند.

ورزشـکار باشـگاه ذوب آهـن بیسـتون موفـق بـه جابجایـی 
رکـورد ملـی در رشـته سـنگ از هنرهـای فـردی زورخانه ای 

 . شد

صادق رهنما ورزشـکار باشـگاه ذوب آهن بیسـتون در تیرماه 
1402 در مرکـز اسـتعدادیابی و قهرمانـی اسـتان کرمانشـاه 
توانسـت رکورد های قبلی در ماده سـنگ از رشـته هنرهای 

فـردی زورخانـه ای را ارتقا دهد. 
آقـای رهنمـا بـا ثبـت رکـورد ۵۵0 جفـت توانسـت عـدد 

جدیـدی در ایـن مـاده بـه نـام خـود بـه ثبـت برسـاند.

تیـم تکواندو باشـگاه ذوب آهن بیسـتون در لیـگ نونهالان 
منطقـه چهـار در گروه پسـران توانسـت عنـوان قهرمانی را 

از آن خـود کند.
نونهـالان پسـر کشـور منطقـه 4  لیـگ  هفدهمیـن دوره 

 ۶ از  باشـگاه هایی  بـا حضـور  ایـام  اسـتان  میزبانـی  بـه 
اسـتان کردسـتان، کرمانشـاه، مرکـزی، همـدان، لرسـتان و 
ایـام برگـزار شـد کـه در پایـان تیـم ذوب آهـن بیسـتون 
قـرار  قهرمانـی  سـکوی  بـر  امتیـاز   12 بـا  کرمانشـاه   از 

گرفت.
همچنیـن تیم هـای آراس و آینده سـازان آراس از ایـام بـا 

9 و ۶ امتیـاز عناویـن دوم و سـوم را از آن خـود کردنـد. 

تجلیـل از قهرمانـان و مـدال آوران فصل 
بهـار باشـگاه ذوب آهن بیسـتون 

کسـب مدال نقره مسـابقات لیگ جهانی 
رده سـنی زیر 21 سـال توسـط کاراته کار 

باشـگاه ذوب آهن بیستون 

سـنگ  رشـته  در  جدیـد  رکـورد  ثبـت 
کشـور زورخانـه ای  هنرهـای 

قهرمانـی تیم تکواندو ذوب آهن بیسـتون 
در لیـگ نونهالان منطقه چهار پسـران

شماره یازدهم • آبان 1402    18خبـرنامه داخلی شرکت ذوب آهن بیسـتون

since
2020

S P O R T C L U B
B I S O T O U N S T E E Lاخبــــار باشــــگاه ذوب آهــــن بیســــتون

ورزش
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مسـابقات گروه سـه فوتسـال لیگ مناطق نونهالان کشـور 
بـه میزبانـی شـهر نوشـین شـهر اسـتان آذربایجـان غربی 
و بـا حضـور تیم هـای اتحادنویـن نوشـین شـهر، سـپاهان 
مریـوان، سـردار ماکـو، ذوب آهـن بیسـتون، شـهید کارجـو 
اردبیـل و مهرعظـام تبریـز در سـالن آزادی نوین شـهر، طی 

روزهـای 7 الـی 11 تیرمـاه برگزار شـد.
در پایـان برگـزاری 1۵ مسـابقه، تیـم شـهر کارجـو اردبیـل 
بـا کسـب 12 امتیـاز جایـگاه نخسـت، اتحاد نوین نوشـین 
شـهر بـا 11 امتیـاز جایـگاه دوم و تیـم ذوب آهن بیسـتون 
نماینده شایسـته فوتسـال اسـتان کرمانشـاه در اولین سـال 
حضـور خـود در ایـن مسـابقات، بـا کسـب ۳ بـرد، یـک 
تسـاوی و تنهـا یک باخت در جایگاه سـوم جـدول رده بندی 

گرفت.  قـرار 
مسـابقات فوتسـال نونهـالان مناطـق کشـور بـه میزبانـی 

اسـتان های مختلـف برگـزار می شـود و تیم های برتـر راهی 
دور نهایی می شـوند.

گـروه صنعتـی شُـکری بـا هـدف توسـعه ورزش تیرانـدازی، 
بـرای اولین بـار یک دوره آموزشـی برگزار می کند. مسـئول 
ورزش بانـوان گـروه صنعتـی شُـکری بـا اعـام ایـن خبـر 
گفـت دوره آموزشـی رشـته تیراندازی زیرنظر اسـاتید مجرب 
بـا حضـور 1۵ ورزشـکار کـه همگـی از بانـوان شـاغل در 

مجموعـه هسـتند برگـزار می شـود. 
ایوانـی افـزود ایـن کاس هـا در دو رشـته تفنـگ و تپانچـه 
بـادی 10 متـر دایـر شـده اسـت و هدف آن کشـف اسـتعداد 
و پـرورش ورزشـکاران ذوب آهـن بیسـتون جهـت شـرکت در 
مسـابقات مختلف اسـتانی و ملی اسـت.گفتنی است باشگاه 

ذوب آهـن بیسـتون زیرمجموعه گروه صنعتی شُـکری اسـت 
کـه در هجـده رشـته ورزشـی آقایـان و بانـوان در سـطوح 
آماتـور و حرفـه ای فعـال اسـت. وی تصریـح کـرد بـا انجـام 
دوره هـای آموزشـی و تربیـت اسـتعدادهای موجـود امیدواریم 
تیـم تیراندازی بانوان باشـگاه در آینده نزدیک تشـکیل شـود 
و ورزشـکاران ایـن تیـم بتواننـد در میادین مختلـف حضور و 

مقـام هـای شایسـته ای کسـب کنند. 

مسـئول ورزش بانـوان گـروه صنعتـی شُـکری با بیـان این 
تیرانـدازی  رشـته  در  آموزشـی  کاس هـای  برگـزاری  کـه 
اقدامـی پرهزینـه محسـوب می شـود افـزود اعضـای هیئت 
مدیـره گـروه صنعتـی شُـکری همـواره حامی ورزش اسـتان 
بـوده  و حمایت مالی و معنوی از ورزشـکاران کرمانشـاهی را 
بـه عنـوان یک مسـئولیت اجتماعـی مهـم در اولویت کاری 

خـود قـرار داده اند.

رده  بیسـتون در  باشـگاه ذوب آهـن  یـاوری ورزشـکار  وانیـا 
سـنی زیـر 1۵ سـال، در مرحلـه گروهـی، دو حریـف از اردن 
و یـک حریـف دیگـر از مراکـش را شکسـت داد و بـه عنوان 
صدرنشـین راهـی مرحله حذفی شـد. این ورزشـکاز در مرحله 

یـک چهـارم پایانـی بـا شکسـت دادن ورزشـکاری از لبنان با 
نتیجـه مقتدرانـه سـه بر صفـر، به نیمـه نهایی صعـود کرد.
ملی پـوش خـوش تکنیـک پینـگ پنـگ دختـران باشـگاه 
ذوب آهـن بیسـتون در نیمـه نهایی در مصاف بـا کاویا بهات 
از هنـد بـا نتیجه سـه بر یک شکسـت خورد و از رسـیدن به 

فینـال بازمانـد و به مقام سـوم مشـترک بسـنده کرد.
گفتنـی اسـت وانیـا یـاوری در رزومـه خـود قهرمانـی تنیس 

روی میـز را دارد.

شـانزدهمین دوره مسـابقات قهرمانی کاراتـه نونهالان ایران 
دهـم شـهریور در تهـران و با حضور ورزشـکارانی از سراسـر 

برگزار شد.  کشـور 
هلیـا چهـری ورزشـکار باشـگاه ذوب آهـن بیسـتون موفـق 
شـد در رده نونهـالان رقابت هـای کاراتـه قهرمانی کشـور در 
سـبک کیوکوشـین کاراته مدال طای مسـابقات را کسـب 

 . کند

کسـب مقام سـوم توسـط تیم فوتسـال 
ذوب آهـن بیسـتون در رقابتهـای لیـگ 

فوتسـال نونهـالان مناطق کشـور 

گـروه صنعتـی شُـکری بـا هدف توسـعه 
ورزش تیرانـدازی، بـرای اولیـن بـار یک 

دوره آموزشـی برگـزار می کنـد

کسـب مقام سـوم توسـط وانیا یاوری در 
بین المللـی تنیـس روی میـز  مسـابقات 

اردن در رده سـنی زیـر 15 سـال 

کاراتـه  مـدال طـای مسـابقات  کسـب 
قهرمانـی کشـور توسـط هلیـا چهـری
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